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The abutment bodies (9,10) each have a contrary handed thread. This 
cooperates with the thread sections (16,18) of the screwing arrangement 
(15) . This, between the screw sections, has a profiled section for 
moving the screwing arrangement. 

The sleeve (1) has a stop piece restricting the axial movement of 
the abutment bodies . The profiled section has a first edge next to a 
first stop piece on one side, and a second stop piece (26) on the 
opposite side. The outer edge of the abutment bodies have outward 
protruding teeth (28). The outer casing has cavities (30,31) in at 
least the end parts. 

USE/ADVANTAGE - The height adjustable set of eddy-inducing bodies 
or vortex generators may be used in surgery. They are easily operated 
by the operator gripping the sleeve with one hand, and turning with the 
other hand. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestelit 
(54) Hohenverstellbarer Wirbelkdrper 

(57) Es wird ein hohenverstellbarer Wirbelkorperersatz mit 
einer Hulse (1) und in axialer Richtung gesehen jeweils an 
einer Hulsenseite vorgesehenen und in der Hulse drehfest 
und in axialer Richtung verschlebbaren ersten Widerlager- 
korper (9) bzw. zweiten Widerlagerkorper (10) geschaffen. 
2um koaxialen Bewegen der Widerlagerkorper (9, 10] ist eine 
damit in Eingriff befindliche Gewindeeinrichtung (15) vorge- 
sehen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen hdhenversteilbaren Wir- 
belkdrperersatz. 

Aus der DE-GM 91 07 494 ist ein hdhenverstellbarer 
Wirbelk6rperersatz bekannt Dieser weist eine Gewin- 
destange auf, die an ihrem einen Ende ein Rechtsgewin- 
de und an ihrem anderen Ende ein Linksgewinde und in 
der Mitte eine schraubenmutterfdrmige Profilierung 
zum Eingreifen und Drehen der Gewindestange auf- 
weist Die Gewindestange ist an ihren beiden Enden 
jeweils mit damit zusammenwirkenden Stempeln ver- 
bunden, deren freie Enden mit einander gegentiberlie- 
genden Wirbelkdrperflachen in Eingriff bringbar sind 
Zum Einsetzen werden die Stempel zunachst so weit auf 
die Gewindestange aufgeschraubt, daB der Abstand der 
AuBenfiachen kleiner ist als der Abstand der abzustut- 
zenden Wirbel. Dann werden die beiden Stempel an den 
gegenuberliegenden Enden von Hand gehalten, w&h- 
rend gleichzeitig durch Eingreifen in der Mitte die Ge- 
windestange so weit gedreht wird, bis die Stempel mit 
den gegenuberliegenden Wirbeln in Eingriff gelangen 
und durch diesen Eingriff in einer drehfesten Steilung 
bei gleichzeitigem Weiterdrehen der Gewindestange 
gehalten werdea Die beiden gegenuberliegenden Stem- 
pel weisen auf ihren mit den Wirbeln in Eingriff gelan- 
genden Flachen mit den Wirbelkdrpern in Eingriff 
bringbare Dome auf. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen hdhenversteilba- 
ren Wirbelkdrperersatz so auszubilden, daB er einfacher 
bedienbar ist, denn gerade die einfache Bedienbarkeit 
spielt bei dem Einsatzgebiet in der Wirbelchirurgie eine 
auBerordentlich groBe Rolle. 

Diese Aufgabe wird durch den in Anspruch 1 gekenn- 
zeichneten hdhenverstellbaren Wirbelkdrperersatz ge« 
16st. Es wird dadurch erreicht, daB der Operateur mit 
einer Hand einfach die HQlse erf aBt und mit der anderen 
Hand die Dreheinstellung vornimmt Bei Ineingriffge- 
langen der Widerlagerkdrper mit den Wirbelkdrpern 
wirkt kein Drehmoment zwischen den Widerlagerkdr- 
pern und den Wirbelkdrpern, so daB auch Verletzungen 
der Wirbeikorperdeckplatte vermieden werden. 

Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteran- 
spriichen gekennzeichnet. 

Weitere Merkmale und Zweckm&Bigkeiten der Erfin- 
dung ergeben sich aus der Beschreibung eines Ausfiih- 
rungsbeispieles anhand der Figuren. Von den Figuren 
zeigen: 

Fig. la einen Schnitt durch den Wirbelkdrperersatz in 
axialer Richtung; 

Fig. lb eine Draufsicht auf die in Fig. la gezeigte 
Vorrichtung; 

Fig. 2a eine Seitenansicht eines ersten Gewindeab- 
schnittes und einer Prof ilachse ; 

Fig. 2b eine Ansicht des in Fig. 2a gezeigten Elemen- 
tes von unten; 

Fig. 3a eine Schnittdarstellung der Hulse; 

Fig. 3b eine Draufsicht auf die Hulse; 

Fig. 4a einen mit einem dem abzustutzenden Wirbel- 
kdrper in Eingriff bringbaren ersten Gewindeabschnitt; 

Fig. 4b eine Draufsicht auf den ersten Gewindeab- 
schnitt von unten; 

Fig. 5a eine entsprechende Schnittdarstellung eines 
zweiten Gewindeabschnittes; 

Fig. 5b eine Draufsicht auf den zweiten Gewindeab- 
schnitt; 

Fig. 6a eine Seitenansicht eines Teiles eines Profilab- 
schnittes; 



Fig. 6b eine Draufsicht auf das in Fig. 6a gezeigte 
Element; 

Fig. 7a den zweiten Gewindeabschnitt in geschnitte- 
ner Dar steilung; 
5 Fig. 7b eine Seitenansicht des mit dem in Fig. 6a ge- 
zeigten Elementes zusammenwirkenden Elementes; 
und 

Fig. 8 eine Seitenansicht im Schnitt 

Der hdhenverstellbare Wirbelkdrperersatz weist eine 

io zylinderformige HQlse 1 auf, die in axialer Richtung ge- 
sehen einen ersten Abschnitt 2 und einen zweiten Ab- 
schnitt 3 aufweist Zwischen diesen beiden Abschnitten 
weist der Zylindermantel Ausnehmungen 4, 5 auf. Auf 
der Innenseite des Zylindermantels ist zwischen den bei- 

15 den Abschnitten 2 und 3 auf den einander gegenuberlie- 
genden Seiten jeweils ein in das Zylinderinnere hinein- 
ragender Anschlag 6 vorgesehen. Ferner weist der Zy- 
linder auf zwei gegenuberliegenden Seiten sich parallel 
zur Zylinderachse erstreckende Fuhrungsnuten 7,8 auf. 

20 Der Wirbelkdrperersatz weist einen ersten Widerlag- 
erkorper 9 und einen zweiten Widerlagerkorper 10 auf. 
Beide Widerlagerkorper sind zylinderfdrmig ausgebil- 
det und weisen einen AuBendurchmesser auf, der um 
soviel kleiner ist als der Innendurchmesser der zylinder- 

25 fdrmigen Hulse 1, daB die Widerlagerkdrper gerade in 
dem Zylinder gleiten kdnnen. Auf ihrer AuBenseite wei- 
sen die Widerlagerkorper beide an den den Nuten 7 und 
8 entsprechenden Stellen nach auBen hervorstehende 
Nasen 11, 12 auf, die so bemessen sind, daB sie in den 

30 Nuten 7, 8 gleiten kdnnen. Auf der Innenseite weist der 
erste Widerlagerkdrper 9 ein Linksgewinde auf, w£h- 
rend der zweite Widerlagerkdrper auf seiner Innenseite 
ein Rechtsgewinde mit entsprechender Steigung auf- 
weist. Die Widerlagerkdrper 9, 10 weisen auf den je- 

35 weils mit den abzustutzenden Wirbelkdrpern zusam- 
menwirkenden auBeren RandflMchen 13, 14 nach auBen 
hervorstehende Zacken 28, 29 auf, die mit den zugehdri- 
gen Wirbelkdrpern in Eingriff gelangen. 
Wie insbesondere aus den Fig. la und 8 ersichtlich ist, 

40 bildet der Bereich der hervorstehenden Zacken einen 
Mantel, dessen Wandstfcrke dunner ist als der der Wi- 
derlagerkdrper 9, 10, und der vorzugsweise eine Wand- 
starke von etwa 1 mm besitzt Die mantelfdrmige Wan- 
dung weist zwischen den Zacken und den Randflachen 

45 13, 14 Ausnehmungen 30, 31 auf. Die Zacken selbst wei- 
sen, wie am besten aus Fig. 8 ersichtlich ist, uberstehen- 
de Abschnitte 32, 33 zum Abschneiden auf. Dadurch ist 
es mdglich, daB der Operateur vor Ort zum Beispiel 
durch Abtrennen der in Fig. 8 angedeuteten Abschnitte 

50 32, 33 keilfdrmig zueinander verlaufende Endflachen 
der Zacken anschneidet, so daB die durch die Zacken 
gebildeten Endflachen unter einem Winkel zueinander 
verlaufen. Die Ausnehmungen 30, 31 sind vorzugsweise 
als sich in Axialrichtung erstreckende Dreiecke oder als 

55 Rauten ausgebildet 

Im Inneren der beiden Widerlagerkdrper ist eine Ge- 
windeeinrichtung 15 vorgesehen. Diese umfaBt an ihrem 
einen Ende einen ersten Gewindeabschnitt 16. Dieser ist 
zylinderfdrmig ausgebildet und weist ein AuBengewin- 

60 de auf, welches zu dem Innengewinde des ersten Wider- 
lagerkdrpers 9 passend ausgebildet ist Der Gewindeab- 
schnitt ist einstuckig mit einer sich koaxial erstrecken- 
den Prof ilachse 17 ausgebildet Das Profil hat die aus 
Fig. 2b ersichtliche Form. Die Lange der Gewindeein- 

65 richtung entspricht der Linge der Hulse 1. Die Lange 
des ersten Gewindeabschnittes 16 entspricht der Lange 
des ersten Widerlagerkdrpers 9. Die Gewindeeinrich- 
tung 15 umfaBt ferner den in Fig. 7a gezeigten zweiten 
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Gewindeabschnitt 18. Dieser ist als Zylinderabschnitt 
ausgebildet und weist auf seiner auBeren Zylinderfl&che 
ein Gewinde auf, welches dem Innengewinde des zwei- 
ten Widerlagerk5rpers 2 entspricht. Die Lange des 
zweiteh Gewindeabschnittes entspricht der Lange des 5 
zweiten Widerlagerkorpers 10. Der zweite Gewindeab- 
schnitt weist eine konzentrische Ausnehmung 19 auf, 
der en Querschnitt dem Querschnitt der Profilachse 17 
entspricht 

SchlieBlich weist der Wirbelkorperersatz einen Pro- ic 
filabschnitt 19 auf. Der Profilabschnitt 19 umfaBt einen 
plattenfdrmigen Abschnitt 20. Dieser weist einen ersten 
Abschnitt 21 auf, dessen auBerer Durchmesser kleiner 
ist als der verbleibende lichte Durchmesser zwischen 
den in das Zyiinderinnere hineinstehenden Anschlagtei- 15 
len 6. Daran angrenzend ist ein zweiter Abschnitt 22 
vorgesehen, der kreisformig ausgebildet ist und dessen 
Durchmesser groBer ist als der Abstand der beiden An- 
schlagteile 6 und kleiner ist als der Innendurchmesser 
der zylinderformigen Hiilse 1. Der plattenformige Ab- 20 
schnitt 22 weist eine koaxial ausgebildete Ausnehmung 
23 auf, deren Querschnitt dem auBeren Querschnitt der 
Profilachse 17 entspricht Dariiber hinaus weist der er- 
ste Abschnitt 21 sich in radiaier Richtung erstreckende 
und gegeneinander winkelmaBig versetzte Ausnehmun- 25 
gen 24 auf, die zum Eingreifen mittels eines stabformi- 
gen Werkzeuges 25 dienen. Ferner umfaBt der Profilab- 
schnitt 19 eine dem zweiten Abschnitt entsprechende 
zylinderformige Platte 26, deren AuBendurchmesser 
dem AuBendurchmesser des zweiten Abschnittes ent- 30 
spricht und die in gleicher Weise eine koaxiale Ausneh- 
mung 27 aufweist, deren Querschnitt dem Querschnitt 
der Profilachse 17 entspricht. 
Die Teile sind wie folgt zusammengesetzt: 
Vom freien Ende der Profilachse 17 her wird der plat- 35 
tenformige Abschnitt 20 auf die Profilachse so aufge- 
schoben, daB er mit dem zweiten Abschnitt an der unte- 
ren Flache des ersten Gewindeabschnittes anliegt Fer- 
ner wird auf den ersten Gewindeabschnitt der erste Wi- 
derlagerkorper 9 vollstandig aufgeschraubt Der so vor- 40 
montierte Teil wird von oben in den ersten Abschnitt 
der Hiilse 1 so weit eingeschoben, bis der zweite Ab- 
schnitt mit seinem hervorstehenden Rand auf den An- 
schlagen 6 aufliegt. Von der anderen Seite der Hiilse her 
wird durch den zweiten Abschnitt die Platte 26 bis zum 45 
Anschlag an die Unterseite des zweiten Abschnittes 
bzw. der Anschlagteile 6 aufgeschoben. Der zweite Wi- 
derlagerkorper 10 wird auf den zweiten Gewindeab- 
schnitt 18 vollstandig aufgeschraubt, und diese beiden 
Teile werden dann bei Eingriff der Nasen 1 1, 12 in die 50 
Nuten 7, 8 und des Profilabschnittes 19 mit der Profil- 
achse 17 vollstandig in den zweiten Abschnitt 3 der 
Hiilse 1 eingeschoben. Die Bemessung des Profilab- 
schnittes 19 ist so gewahlt, daB eine ausreichende Reib- 
verbindung zwischen Teil 18 und Profilachse 17 vorhan- 55 
den ist. 

Im Betrieb hat der so zusammengesetzte Wirbelkor- 
perersatz seine kleinste Ausdehnung in axialer Rich- 
tung. Der Operateur erfaBt die Vorrichtung durch Er- 
greifen der Hulse mit einer Hand und greift mit einem 60 
stangenfdrmigen Werkzeug 25 in die Ausnehmungen 24 
ein und dreht uber den ersten Abschnitt 21 die Gewin- 
deeinrichtung 15 und verschiebt als Folge davon die 
beiden Widerlagerkorper 9, 10 so weit nach auBen, bis 
der Abstand der entgegengesetzt gerichteten Randfla- 65 
chen 13, 14 bzw. der von diesen hervorstehenden Zak- 
ken 28, 29 so groB ist, daB die Wirbelkorper ausreichend 
abgestiitzt werden. 



Die von den Widerlagerkorpern 9, 10 nach auBen 
hervorstehenden Rander mit den Zacken 28, 29 weisen 
rautenfdrmige Ausnehmungen 30, 31 auf, die rautenfor- 
mig bzw. dreieckfdrmig als Rautenabschnitte ausgebil- 
det sind Die an diesen Ausnehmungen hervorstehenden 
Zacken weisen jeweils eine im wesentlichen gleiche 
Lange auf. Wie aus Fig. 8 ersichtlich ist, sind die uber die 
Ausnehmungen 30, 31 hervorstehenden Zacken so lang 
ausgebildet, daB die in Fig. 8 durch die strichpunktierten 
Linien angedeuteten Abschnitte 32, 33 abtrennbar sind, 
urn so gewiinschtenfalls einen im Querschnitt keilformi- 
gen Wirbelkorperersatz zu schaffen. Als Material fur 
den Wirbelkorperersatz wird insbesondere Titanmate- 
rial oder ein korperresorbierbares Kunststoffmaterial 
gewahlt 

Bei der Operation wird der von dem die Zacken 28, 29 
tragenden dunneren Mantel umgebene Raum mit kor- 
pereigenem oder fremdem Knochenmaterial gefullt 
Die hervorstehenden Zacken 28, 29 greifen in die be- 
nachbarte Wirbelkorperdeckplatte ein. Es erfolgt an- 
schlieBend ein Verwachsen zwischen den benachbarten 
Wirbelkorpern bzw. Wirbelkorperdeckplatten und dem 
Implantat, so daB eine Verankerung erfolgt, die es er- 
moglicht, den hohenverstellbaren Wirbelkorperersatz 
nach der Erfindung als Langzeitimplantat zu verwen- 
den. 

Patentanspriiche 

1. Hohenverstellbarer Wirbelkorperersatz mit ei- 
ner Hiilse (1), 

einem in dieser in axialer Richtung gesehen an ei- 
ner Hiilsenseite vorgesehenen und in der Hiilse 
drehfest und in axialer Richtung verschiebbaren er- 
sten Widerlagerkorper (9), 
einem in dieser in axialer Richtung gesehen an der 
entgegengesetzten Seite vorgesehenen und in der 
Hiilse drehfest und in axialer Richtung verschieb- 
baren zweiten Widerlagerkdrper (10) und 
einer mit den Widerlagerkorpern (9, 10) in Eingriff 
befindlichen Gewindeeinrichtung (15) zum Bewe- 
gen der Widerlagerkorper (9, 10) in jeweils zuein- 
ander entgegengesetzter axialer Richtung bei Ver- 
stellen der Gewindeeinrichtung (15). 

2. Hohenverstellbarer Wirbelkorperersatz nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Wi- 
derlagerkdrper (9, 10) jeweils zueinander entge- 
gengesetzt gerichtete Gewinde aufweisen und die 
Gewindeeinrichtung (15) mit diesen jeweiligen Ge- 
winden zusammenwirkende Gewindeabschnitte 
(16, 18) aufweisen. 

3. Hohenverstellbarer Wirbelkorperersatz nach 
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Gewindeeinrichtung (15) zwischen den Gewin- 
deabschnitten (16, 18) einen Profilabschnitt (19) 
zum Bewegen der Gewindeeinrichtung (15) auf- 
weist. 

4. Hohenverstellbarer Wirbelkorperersatz nach ei- 
nem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Hiilse (1) im Bereich zwischen den 
Widerlagerkorpern (9, 10) einen deren Axialbewe- 
gung aufeinander zu begrenzenden Anschlag (6) 
aufweist 

5. Hohenverstellbarer Wirbelkorperersatz nach 
Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Pro- 
filabschnitt (19) einen ersten auf einer Seite des 
Anschlages (6) anliegenden ersten Rand (22) und 
einen auf der entgegengesetzten Seite anliegenden 



zweiten Rand (26) aufweist 

6. H6henversteilbarer Wirbelkdrperersatz nach 
Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Gewindeeinrichtung (15) in einer Stellung mit 
ihrem ersten Gewindeabschnitt (16) an dem An- 5 
schlag (6) bzw. dem Profilabschnitt (19) anliegt und 
eine durch den Profilabschnitt (19) hindurchgefuhr- 
ten und mit ihm drehfest verbundene Profilachse 
(17) aufweist und der zweite Gewindeabschnitt (18) 
auf dem Profilabschnitt (19) von der gegenuberlie- 10 
genden Seite des Profilabschnittes (19) her auf die 
Profilachse (17) aufgeschoben ist und in der ersten 
Stellung auf der gegeniiberliegenden Seite am An- 
schlag (6) bzw. dem Profilabschnitt (19) anliegt. 

7. Hdhenverstellbarer Wirbelkorperersatz nach ei- 15 
nem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB der jeweilige &uBere Rand der Widerlager- 
kSrper (9, 10) jeweils eine Mehrzahl von* nach au- 
Ben hervorstehenden Zacken (28, 29) aufweist. 

8. Hdhenverstellbarer Wirbelkorperersatz nach ei- 20 
nem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB die mantelfdrmige Wandung wenigstens in 
den einander gegenuberliegenden Endbereichen 
Ausnehmungen (30, 31) aufweisen. 

9. Hdhenverstellbarer Wirbelkorperersatz nach 25 
Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Zacken (28, 29) abtrennbare Abschnitte (32, 33) 
aufweisen. 

10. Hdhenverstellbarer Wirbelkdrperersatz nach 
Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die bei- 30 
den einander gegenuberliegenden Render so ge- 
geneinander geneigt sind, daB der Wirbelkdrperer- 
satz einen keilfdrmigen Querschnitt aufweist 

11. Hdhenverstellbarer Wirbelkdrperersatz nach 
Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Aus- 35 
nehmungen (30, 31) als sich im wesentlichen in Axi- 
alrichtung erstreckende Vierecke bzw. Rauten aus- 
gebildet sind. 
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